TEMEL ETEK KALIBI HAZIRLAMA

Ogr. Gor. Semiye BOTTAN

Beden: 38 Model: 201

Olciiler
Bel:  68+2 cm (bolluk pay1): 70 ¥4 = 17,5 cm

Basen: 94+2 cm (bolluk pay1): 96 ¥4 =24 cm
Kalga diistikliigii: 20 cm

Etek boyu: 55cm

Kemer eni: 3,5 cm

Arka yirtmag: 14 cm

Fermuar boyu:16 cm

Pens Hesaplamasi

(Basen: 96 74) 24 cm — (Bel: 70 ¥4) 17,5 cm = 6,5 cm fazlalik

Etek yan pay1: 4 cm + pens 2,5cm= 6,5 cm*

' Bu fazlaligin dagilimi istege gore degisebilir.



Temel etek 6n ve arka kalib1 yan yana caligilabilir. Hazir giyim sektoriinde pratik olarak tist
iiste ¢alisilmaktadir. Hatta pens yerleride ayni yerde olup, 6n ve arka kalip ayni olarak algilanabilir.
Bazi durumlarda 6n genislik arka genislikten daha biiyiik olabilir. Bu ¢aligmada 6n ve arka kalip iist
iiste calisilmustir.

islem Basamaklar

ON - ARKA

1. Kagida boyuna ve enine diiz ¢izgi ¢izilir.
2. Kesisen bu noktadan (1) asagiya; kalca diisiikligii 20 cm (2), etek boyu 55 cm (3) alinr.
3. Bu noktalardan (2-3) sol tarafa dik uzatilir.
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Sekil 1

4. Basen hattindan (2) sola, Basen 96 %4 = 24 cm isaretlenir (4).
5. °5’ noktasindan asagiya etek hattina (5) ve yukariya bel hattina (6) dik ¢izilir.




Kalga Dusuklagu: 20 cm

N
“ Etek Boyu: 55 cm

e /@ ON VE ARKA ORTASI

=24 cm

~ Basen 1/4

©

®
@
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6. ‘4’ noktasindan sag dogru 4 cm yan payi isaretlenir (7).

7. ‘5’ ile ‘4’ aras1 diiz ve ‘5’ ile ‘7’ aras1 kavisli olarak ¢izilir.
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8. ‘1’ noktasindan asagiya arka bel cukurlugu 2 cm inilir (8).
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9. 8 ile ‘7’ aras1 arka bel diiz ¢izilir. Bu ¢izgi ikiye boliiniir. Bu nokta dik olarak asagiya
dogru bir miktar uzatilir.
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Sekil 4

10. Pens boyu 12 cm belirlenir. Pens genisligi 2,5 cm pensin sag ve soluna esit dagitilir.
11. Pens diiz ¢izilir. Bel hatt1 biraz kavis verilerek ¢izilir.



Sekil 5

12. ‘1’ noktasindan asagiya 1,5 cm 6n bel diisiikliigii isaretlenir (9).
13. “7’ ile ‘9’ aras1 0n bel i¢in diiz birlestirilir.
14. Bu ¢izgi 1/3 ‘e bsliiniir.? Yanda 1/3 nokta 6n pens icin asagiya dik uzatilir.

15. Pens boyu 9 cm belirlenir. Pens genisligi 2,5 cm pensin sag ve soluna esit dagitilir.
16. Pens diiz cizilir. Bel hatt1 biraz kavis verilerek ¢izilir.
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KEMER

1. Kagidin kenarna diiz ¢izgi ¢izilir.
2. Once 3,5 cm dil patyl3 ve sonra 70 cm bel dlgiisii alinir.
3. Kemer eni 3,5 cm olarak dikdortgen tamamlanir.
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4. Belin tam ortas1 35 cm 0On ortasi ¢it isareti, belin ¥4 noktalar1 yan ¢it isareti alinir.
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SABLON HAZIRLIGI

1. On etek kalibindan 1 adet kopya alinir. Sayfanin sol tarafina kenarda bosluk birakilarak
yapistirilir.

* Dil pay!: Etek ve pantolon gibi fermuarli giysilerde kemerin digme dikmek igin gerekli olan paya denir.
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2. On ortas1 kumas kat1 bir nokta bir ¢izgi olarak belirtilir. Etek ucuna 3 cm*, bel ve yana 1 cm
dikis pay1 verilir.

3. Pensin iki kenarina, basen hattina ve etek ucu payina ¢it isaretleri belirtilir.

4. Bilgileri yazilir.

sekil 9

5. Arka etek kalibindan 1 adet kopya alinir. Sayfanin sag tarafina kenarda bosluk birakilarak
yapistirilir.

6. Etek ucundan yukariya yirtmag boyu 14 cm ve belden asagiya 16 cm fermuar boyu
isaretlenir.

7. Arka ortasina 2 cm, etek ucuna 3 cm, bel ve yana 1 cm dikis payi verilir.

8. Pensin iki kenarina, basen hattina, etek ucu payina, fermuar ve yirtmag boyuna ¢it isaretleri
belirtilir.

9. Bilgileri yazilir.

* Etek ucu pay! istege gore degisir.



Fermuar boyu: 16 cm

10. Kemer 2 adet kopya alinir.

11. Kemer kalibinin bir tanesi ikiye katlanmis gibi tekrar ¢izilir.

12. Kemerin ortasi (6n orta) kumas kat1 ¢izilir. Diger taraflarina 1,5 cm pay verilir. Hazir giyim
kaliplarinda tela yapisacak her kalip pargasina 1 cm’den fazla pay verilir.

REMER RESTN DUZ BOY IPLIK
Model: 201

1. Adet Tela

13. Kopya alinmis diger kemer ¢izim kalib1 olarak hazirlanir.
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